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Anvisning for tradforslutning av linoleummattor.

Denna anvisning beskriver vad som ar viktigt att tdnka pa infor, under och efter tradférslutning av
linoleumgolv for att fa en hallbar och estetiskt tilltalande skarv. Anvisningen avser linoleumprodukter
fran Forbo Flooring, Tarkett samt Gerflor DLW.

1.

Forutsattningar

Skarvforslutning av linoleum utfors med smalttrad, inte en svetstrad. Smalttraden bestar av
en blandning av smaltlim, pigment och vax som smalts ned i skarven. Linoleum fogas alltsa
genom en tradforslutning, vilket innebar att bara traden smalts ner. Vid svetsning, av
exempelvis plastmattor, smalts bade trad och matta ner och bildar en svetsfog. Nedan
anvands framst begreppet tradférslutning, men dar begreppen svetsning och fogforslutning
anvands avser det samma sak som tradforslutning. Det &r viktigt att forberedelser och
forutsattningar utfors enligt denna anvisning for en korrekt tradforslutning.

Linoleumgolv finns i olika tjocklekar. Det finns bade kompakta linoleumprodukter med en
tjocklek pa normalt 2,0-2,5 mm samt produkter med integrerat stegljudsddmpning som
normalt har en tjocklek pa 3,0-3,5 mm. Tradforslutningen utférs dock pa samma satt oavsett
om produkten har en integrerad stegljudsdampning eller e;j.

Det ar mycket viktigt att laggningsomradet och underlaget haller jamn temperatur pa minst
18 °C under 48 timmar fore, under och 48 timmar efter laggningen. Den relativa fuktigheten,
RF, i luften bor vara mellan 30—-60 % — vid avvikande RF och temperatur i luft och golv
kommer torktiderna pa limmet avvika markant. Det ar viktigt att limmet torkat helt innan
tradforslutningen utfors for att krymp inte ska uppsta. Om limmet inte torkat finns risk for
sprickbildning i fogen.

Ha i atanke att ocksa laggningen av mattan paverkar hur val du lyckas med tradférslutningen.
Det galler att skapa ratt forutsattningar for att kunna utféra tradférslutningen korrekt. En
dalig installation ar svar att justera med en tradférslutning, utan risken ar att det bade blir
fult, kladdigt och att traden slapper over tid. Det ar ocksa viktigt att rengora alla verktyg
noga, alternativt anvand olika verktyg vid svetsning/tradférslutning av plast och linoleum.

Verktyg
Foljande verktyg rekommenderas for att fa ett fullgott resultat

e Nedfallare

e Fogfras

e Svetsmaskin Leister eller likvardig -
e Automatsvets — Se separat anvisning nedan

e Snabbsvetsmunstycke 5 mm

e Som skarverktyg rekommenderas Mozartkniven eller likvardig
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Linoleumhammare

e Linoleumhammare
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3. Forberedelser
Omedelbart efter att vaden vilts sa falls ldangskarvar ned med en springa av 0,5 mm.
Eftergnid skarvarna med linoleumhammare.

Nedféllning och kantskérning av linoleum

Tradforslutning av linoleum far ej ske innan limmet har bundit, vilket normalt tar 8—12
timmar vid rekommenderade temperaturer i luft, material och underlag. Skarvarna sparas
ned till juten med fogfras (observera att dven stegljudsdampande produkter ska sparas till
juten men inte ned i skummet). Om springan ar for bred medfoér det att V-fasningen riskerar
att misslyckas genom att sparning endast sker pa en sida. Efter sparning/frasning maste
sparet rengéras med dammsugare innan tradfoérslutningen utfors. Sparningen maste vara
centrerad 6ver skarven.

Ett tips dr att "provsvetsa” pa l6sa bitar forst for att sdkerstélla att korrekt temperatur och
hastighet ar optimal fér de lokala férhallandena.

korrekt djup fogspar fogspar fogspar fogspar

spar centrerat for grunt for brett for brett inte centrerat
Optimalt Kan "blasas ut Svart att svetsa Svart att svetsa Svag fog
Stark fog Svag fog Svag fog Svag fog

-
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Djupet och bredden pa fogsparet ar avgorande for att fa en stark tradférslutning

Om springan mellan vaderna ar for bred riskerar sparverktygets styrskena eller hjul att
tryckas mot ena sidan av skarven. Resultaten blir att korrekt fasning bara sker pa en sida och
att fasningen inte heller dr centrerat eftersom skaret inte nar till andra sidan, se figuren
ovan. Detta ger en extremt svag fogforslutning som riskerar sldppa over tid. Det &r ocksa
svart att reparera i efterhand.
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4. Tradforslutning
Sla pa varmluftspistolen och vanta ca 5 minuter tills den har natt den instéllda temperaturen.
Linoleum ska tradforslutas vid temperatur omkring 350-450 °C (kontrollera med aktuell
leverantor for korrekt temperatur). Montera sedan svetsmunstycket innan varmluftspistolen
slds pa. Alla svetsmaskiner ar inte likadana. Det &r darfor alltid Iampligt att forst “provsvetsa”
pa en spillbit for att hitta ratt avvagning mellan temperatur och hastighet.

Kontrollera att sparet ar omsorgsfullt rengjort innan tradforslutningen startar. Kapa
smalttraden till lamplig langd eller linda av tillrdcklig Iangd fran rullen och placera rullen sa
att du arbetar mot den.

Borja tradforslutningen vid en vagg. Trad igenom smalttraden och borja tradforslutningen.
Ror dig bakat, bort fran vaggen. Uppratthall ett 1att tryck nedat sa att svetsmunstycket
tvingar ned smalttraden i sparet. Lat inte traden smalta i munstycket.

En god tradforslutning erhalls med ratt kombination av temperatur, hastighet och tryck
nedat. Smalttraden ska tillatas smalta sa mycket att den nar sparets botten! Smalttradens
Oversida ska plattas ut nagot och en liten svulst ska bildas pa vardera sidan om fogen. Efter
cirka 30 cm bor du kontrollera att tradforslutningen har god vidhaftning genom att forsiktigt
trycka smalttraden i det fogade partiet fran sida till sida. Om kombinationen av
hastighet/temperatur/tryck ar felaktig kommer antingen fogen att lossna eller smilttraden
att smaélta utanfor sparets sidor, mojligen med brant material pa vardera sidan om sparet.

5. Skarning av traden
Obs! For att undvika att skada golvbeldaggningen rekommenderas Mozart svetstradskniv for
skarning av smalttraden. Om en vass mankniv anvands, var sarskilt noga med att undvika att
skada fogens kanter.

Traden skérs i tva steg. Nar smalttrad fortfarande ar varm, skéar bort stérre delen av den 6vre
halvan av traden, ned till cirka 0,5 mm, med en Mozart svetstradskniv som &r anpassad till
tradtjockleken eller en skarp mankniv och slade. Det gor att traden svalnar fortare och gor
att ett snabbt forsta snitt kan goras utan risk att skada materialet.

Smalttraden krymper nagot nar den svalnar. Vanta tills materialet har svalnat helt och
renskar jams med golvets yta med en Mozart kniv eller en vass mankniv, vinklad nagot mot
ytan. Om traden dras loss vid renskarningen ar vidhaftning inte tillrdcklig och fogen bor goras
om med ny trad.

S gy Gy

Mankniv Svetstradsslad Mozart svetstradskniv

VIKTIGT! Om den slutliga renskarningen gors nar smalttrad och material fortfarande ar
varma, kan resultatet bli att smalttraden dras ut ur sparet och/eller att den sjunker ned. Det

GBR SERVICE AB - Folkungagatan 122 - 116 30 STOCKHOLM - TELEFON 08-702 30 90
www.golvbranschen.se - e-post: info@golvbranschen.se



Anvisning for tradforslutning

@@ﬂ[y av linoleum

BRANSCHEN

Datum: 2023-06-30 Version: 2

kan medfdra problem med smutsansamling i skarven eller orsaka skada pa golvets yta. Om
for hog varme anvants vid tradforslutningen kan ytskiktet brannas bort.

6. Skarvning av smalttrad
For att skarva en smalttrad mitt i en fog, skar bort 16sa dndar och fasa den sektion som ska
Overlappas med en sparskarare. Se till att varm luft kommer ned i sparet och varmer traden.
Nar svetsmaskinen ror sig over den del som slappt, applicera tryck och fortsatt
tradforslutningen éver den sektion som ska skarvas.
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